BAB IV
HASIL DAN PEMBAHASAN
Pada bab ini akan dibahas mengenai analisa kebutuhan sistem serta

perancangan sistem sesuai dengan kebutuhan sistem yang telah diidentifikasi.

4.1 Sistem Saat Ini (As-lIs System)

Pada tahap ini, penulis berusaha mendapatkan informasi mengenai Sistem
Perencanaan Bahan Baku saat ini, atau As-is system dengan melakukan
wawancara kepada Manager Departemen MPO, PPIC Supervisor, PPIC Staf.
Selain melalui metode wawancara, penulis juga melakukan observasi terhadap
Sistem Perencanaan Bahan Baku di PT. E-T-A Indonesia masih menggunakan

Microsoft Excel.

4.2 Permasalahan Saat Ini
Dari permasalahan Sistem Perencanaan Bahan Baku yang sudah ada,

ditemukan beberapa permasalahan yaitu :

1. Proses input pesanan masih manual.

2. Proses penghitungan dan perencanaan bahan baku masih manual.

4.3 Analisa Kebutuhan

Hasil tahap analisa digambarkan dalam bentuk use case diagram. Use case
diagram menggambarkan fungsionalitas yang diharapkan dari sebuah sistem.
Sebuah use case merepresentasikan sebuah interaksi antara aktor dengan

sistem.
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uc Use Case Model /
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e ————— produk
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Produk
/ / PPIC
\ 7777777777 engelola transaksi
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Supplier /,/
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~
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Mencetak Laporan
PO
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«extend» Bahan Baku

Melihat Laporan
(Tanda Terima Bahan
Baku

encetak Laporan a/—t‘ 4
Tanda Terima Bahan ) “®X'*"”
Baku

Gambar 4.1 Use Case Global Aplikasi Perencanaan Bahan Baku menggunakan

Metode MRP
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4.4 Desain Sistem

Desain sistem ini dilakukan untuk mewujudkan hasil analisa yang telah
dilakukan sebelumnya. Diharapkan hasil desain sistem ini akan benar-
benar menggambarkan  kebutuhan semua pengguna. Desain ini yang

nantinya akan diwujudkan dalam suatu program.

4.4.1 Activity Diagram

Activity diagram digunakan untuk menggambarkan alur dari aktivitas
untuk masing-masing use case yang sudah dibuat. Hasil activity diagram dapat
dilihat pada dokumen Spesifikasi Kebutuhan dan Deskripsi Perangkat Lunak
Aplikasi Perencanaan Bahan Baku menggunakan Metode MRP (Material

Requirement Planning) pada PT. E-T-A Indonesia.
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act Act. Diagram Login /

User System

Mengakses halaman
Login

Menampilkan halaman
login

Melakukan input
username & password
yang sudah disediakan

Melakukan v alidasi
username & password

Validasi Gagal

Validasi

Validasi Berhasil

Menampilkan halaman
sesuai hak akses user

®

Selesai

Gambar 4.2 Contoh Activity Diagram ‘Login’.

4.4.2 Sequence Diagram

Sequence diagram yang didefinisikan di bawah ini merupakan scenario
jalannya sistem. Hasil sequence diagram dapat dilihat pada dokumen
Spesifikasi Kebutuhan dan Deskripsi Perangkat Lunak Aplikasi Perencanaan

Bahan Baku menggunakan Metode MRP (Material Requirement Planning) pada

PT. E-T-A Indonesia.
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sd Sequence Diagram Login/

X O O O O

User Login_view Control Login TampilanMenuUtama
! |
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! input
| _username_password()
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Get Login()
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|
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|
|
|
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|
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|
|
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|
|
|
:
.
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|
|
|
|
|
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_gKembaliMenuLogin() |
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— T |
! I I
! I | I
1 . v

Gambar 4.3 Contoh Sequence Diagram ‘Login’

4.4.3 Desain Antarmuka Pengguna

Desain antarmuka pengguna adalah desain tampilan program dari
sistem yang didesain. Hasil desain antarmuka pengguna dapat dilihat pada
dokumen Spesifikasi Kebutuhan dan Deskripsi Perangkat Lunak Aplikasi
Perencanaan Bahan Baku menggunakan Metode MRP (Material Requirement

Planning) pada PT. E-T-A Indonesia.
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QETA

Login ETA

Jo

a,
| Recover password New to Stack? Sign Up

Gambar 4.4 Contoh Desain Antarmuka Halaman *Login’

4.5 Tampilan Program
4.5.1 Halaman Umum

Menampilkan halaman utama website Aplikasi Perencanaan Bahan Baku.
Yang sudah ada di gambar 4.4 digunakan untuk memasukkan username dan

password untuk mengakses masing-masing bagian.

Klik untuk masuk masing-masing bagian.
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Tampilan halaman apabila berhasil login:

ETA Info o Q J’\o @ Adminstrator

Products New Users B Total Profit
+ 28 T1,238 T56M

RECENT ORDERS

SKU nvoice# Customer Name Status Amount

Elizabeth W s | $ 120000

% + Congratulations to Rob Jones in abcour ting for
‘ winning our #NFL football pooll

Gambar 4.5 Tampilan halaman bagian admin.

1. Modul master : untuk menambah jabatan, mengelola data karyawan,
menambah data satuan bahan baku, menambah data warehouse, menambah
data produk tipe, menambah data supplier, menambah data bahan baku dan
menambah data produk.

2. Modul transaksi : untuk mengelola rumusan produk, membuat Purchase
Order pembelian bahan baku, mengelola penerimaan material sesuai Purchase
Order, menambah data pesanan dari pelanggan, menghitung jumlah kebutuhan
kotor bahan baku dan melihat hasil rekomendasi PO dari jumlah kebutuhan

kotor.
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3. Modul laporan  : untuk melihat laporan bahan baku, laporan Purchase

Order dan laporan tanda terima bahan baku
4.5.2 Master
Menu Master untuk menambah jabatan, mengelola data karyawan,
menambah data satuan bahan baku, menambah data warehouse, menambah data

produk tipe, menambah data supplier, menambah data bahan baku dan menambah

data produk.

45.2.1 Jabatan

ETAlnfo~ £3 Q o @ Adminstrator ~

MASTER JABATAN

e
——
er Handling EmEs
s"'- |
’ [ @t | Gineeie |
a5 of ; n N
Gambar 4.6 Tampilan halaman master jabatan.
Keterangan :
1. Tombol + Jabatan : untuk menambah jabatan baru
2. Tombol Edit : untuk  merubah jabatan yang sudah
tersimpan
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3. Tombol Delete : untuk menghapus jabatan yang sudah

tersimpan

Tampilan tombol tambah jabatan

Tambah Jabatan x

MNama Jabatan

Gambar 4.7 Tampilan Form tambah jabatan.

Tampilan tombol edit :

Ganti Gudang X

Nama Jabatan Manager

Gambar 4.8 Tampilan Form edit jabatan.

4522 Karyawan

ETAInfo v £ @ ﬂ_o @ Adminstrator ~

MASTER KARYAWAN

Email 4 Mama Jheel Tgl Lahir Alamat Tip Alesi
Ade Prana aki-lak 1980-06-12 Magersari permai [ &2 caie | @ Detere |
Langgeng Laki-lak 1979-08-17 kutisari 0812 [ @ cat | @petere |
Mavin Laki-lak 1092-05-22 bromo 18 a2z [ & caie | @petere |
Rampa s lak 1989-08-02 andugo Baru B17 185731803889 [ e | @peiee |
" ! " 198 [EnEr
f
; m -

Gambar 4.9 Tampilan halaman master karyawan.
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Keterangan :

1. Tombol + Karyawan ; untuk menambah data karyawan baru

2. Tombol Edit : untuk merubah data karyawan yang sudah
tersimpan

3. Tombol Delete : untuk menghapus jabatan yang sudah
tersimpan.

Tampilan tombol tambah karyawan :

Tambah Karyawan

Gambar 4.10 Tampilan Form tambah karyawan.
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Tampilan tombol edit karyawan :

Ganti Karvawan *®
Email ade@gmail. com
Nama Ade Prana
Jenis Kelamin Laki-laki

langgal Lahir 1980-06-12

Agama slam
Alamat Magersari permai
Telp 0811
Keterangan
Fato Choose File No file chosen
Jabatan PPIC

Gambar 4.11 Tampilan Form edit karyawan.

45.2.3 Satuan

ETAlnfo v 73 Q J',lo @ Adminstrator

GENERAL
MASTER SATUAN

@ Dashboard

Show
0 et
Nama Satuan *  Keterangan Aksi
I ET
Kilogran [ £
[ £
Meter [ ETr
Milier [ tn | @ el
[ £
: [ £

Gambar 4.12 Tampilan halaman master satuan.
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Keterangan :

1. Tombol + Satuan : untuk menambah satuan baru
2. Tombol Edit : untuk merubah satuan yang sudah tersimpan
3. Tombol Delete untuk menghapus satuan yang sudah tersimpan

Tampilan tombol tambah satuan :

Tamhah Satuan X
Nama Satuan

Keterangan

B=

Gambar 4.13 Tampilan Form tambah satuan.

Tampilan tombol edit satuan :

Ganti Satuan »
Mama Satuan Piacos

Keterangan

- [

Gambar 4.14 Tampilan Form edit satuan.
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4524 Warehouse

ETA Info ~ Q L\o @ Adminstrator ~
[ o1 [ @poee |
[ @ o | @ |
I T
[ oo [ @poiee |
[ 2 tn | @ Deese |
Sher [ N
Gambar 4.15 Tampilan halaman master warehouse.
Keterangan :
1. Tombol + Warehouse : untuk menambah warehouse baru
2. Tombol Edit - untuk merubah warehouse yang sudah
tersimpan
3. Tombol Delete : untuk menghapus warehouse yang sudah
tersimpan

Tampilan tombol tambah warehouse :

Tambah Warchouse
Warehouse

Site

Gambar 4.16 Tampilan Form tambah warehouse.
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Tampilan tombol edit warehouse :

Ganti Warehouse X

Warehouse SURABAYA MAIN WH

Site

Gambar 4.17 Tampilan Form edit warehouse.

45.25 Produk Type

ETAInfo v 73 Q J',lo @ Adminstrator
MASTER PRODUCTION TYPE
Show
ek
1«
Nama Type * Keterangan Aksi
! Kbira (6 cor ] @oeee]
| (@ 1 [ @oekie]
20f
i n N

Gambar 4.18 Tampilan halaman master produk type.

Keterangan :

1. Tombol + Production Type : untuk menambah production type baru

2. Tombol Edit : untuk merubah production type yang sudah
tersimpan
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3. Tombol Delete : untuk menghapus production type yang

sudah tersimpan

Tampilan tombol tambah production type :

Tambah Production Type *
Mama Type

Keterangan

Gambar 4.19 Tampilan Form tambah production type.

Tampilan tombol edit production type :

Ganti Production Type %
Nama Type BOM
Keterangan Untuk bisa dipicking

Gambar 4.20 Tampilan Form edit production type.
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45.2.6  Supplier

ETAInfo v 13 Q o @ Adminstrator
MASTER SUPPLIER
s
Alarn elp c Aksi
Pand) R [ & o | @etete |

Gambar 4.21 Tampilan halaman master supplier.

Keterangan :

1. Tombol + Supplier i untuk menambah supplier baru

2. Tombol Edit : untuk merubah supplier yang sudah
tersimpan

3. Tombol Delete : untuk menghapus supplier yang sudah
tersimpan
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Tampilan tombol tambah supplier :

Tambah Supplier X
Supplier
Alamat
Telp
PIC

Gambar 4.22 Tampilan Form tambah supplier.

Tampilan tombol edit supplier :

Ganti Supplier

Supplier

Alamat

Telp

PIC

PT PRAMEDIA

PandugoBaru B17

085731803889

Rampa praditya

Gambar 4.23 Tampilan Form edit supplier.
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4527 Bahan Baku

. 0 ®) sdminstrstor -

MASTER BAHAN BAKU

+ Bahan Baku JEE=TELEE]

Leadtime Min. Stock
D3018 1 Hari 0 Pie
040002201 1 Hari
HsF023 Harl ) Gra
HSHO10 1 Hari 0 Milil
HS1009 Hari o il
HSL010 1 Hari 0 Milil
HST001 Gra: SURABAYA MAIN WH 1 Hari 0 €
LTD02 Lo SURABAYA MAIN WH Hai 106G
200771124 Mani SURABAVAMAINWH 1 Hari ]
X20077211A  Mantalklemme kompl. (Spule) 201 SURABAYAMAINWH 1 Han 10 Piece 200 Pleces [ e | @ Delete

Keterangan :

Gambar 4.24 Tampilan halaman master bahan baku.

1. Tombol + Bahan Baku 3 untuk menambah bahan baku baru

2. Tombol Edit

tersimpan

3. Tombol Delete

tersimpan

untuk merubah bahan baku yang sudah

untuk menghapus bahan baku yang sudah
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Tampilan tombol tambah bahan baku :

Tambah Bahan Baku x
Kode
Bahan Baku
Satuan Fieces
Warehouse PPC SUB warehouse

Lead Time
(Hari)

Min. Stock

o Lo
Gambar 4.25 Tampilan Form tambah bahan baku.

Tampilan tombol edit bahan baku :

Ganti Bahan Baku x
Kode X20077112 A
Bahan Baku Mantelklemme kompl. (Kontakt) 201
Satuan Pieces
Warehouse SURABAYA MAIN WH
Lead Time 1
(Hari)
Min. Stock 10
Max. Stock 200
=

Gambar 4.26 Tampilan Form edit bahan baku
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4528 Produk

ETAlnfov 3 Q @ @ s

01008 I ot BoM [ e | @peiee |
et fuc gom [ s e | @pses |
- " ™ fuct BOM [ @ can | @oetete |
Showing 1 " B -
Gambar 4.27 Tampilan halaman master produk.
Keterangan :
1. Tombol + Produk [ untuk menambah produk baru
2. Tombol Edit : untuk  merubah produk yang sudah
tersimpan
3. Tombol Delete ) untuk menghapus produk yang sudah
tersimpan

Tampilan tombol tambah produk :

rambah Produk x
Kode
Mama Produk
Alias
Tipe Produksi BOM
Tipe Produk

Tipe Sub Produk

B0
Gambar 4.28 Tampilan Form tambah produk.
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Tampilan tombol edit produk :

Ganti Produk

Gambar 4.29 Tampilan Form edit produk.

4.5.3 Transaksi

Menu transaksi untuk mengelola rumusan produk, membuat Purchase Order
pembelian bahan baku, mengelola penerimaan material sesuai Purchase Order,
menambah data pesanan dari pelanggan, menghitung jumlah kebutuhan kotor

bahan baku dan melihat hasil rekomendasi PO dari jumlah kebutuhan kotor.

45.3.1 Rumusan Produk

 Redoad

Baban Baku Suvan  Warshous o D

Gambar 4.30 Tampilan halaman transaksi rumusan produk.
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Keterangan :

1. Tombol detail : untuk merubah rumusan produk yang sudah

tersimpan

Tampilan tombol detail :

E-T- ETAmfov {3 Q A® @) sannanor

GENERAL

~ DETIL RUMUSAN
@ Dashboard > 201101 C

Nama Produk 201-0,05A

Tipe Produk / Sub Produk ltem Product

st
. h
Kode Satuan Warehouse aty Aksi
X20077112 A T N SURABAYA MAIN Wi 1 [ @ o | @ Detere |
X20077211 A v SURABAYA MAIN WH 1 Em e
X2100044. F SURABAYA MAIN Wi 1 [ & o0 | @ Deete |
X21124601 Bimetall mit Traeger und Wicklung 20 Plece SURABAYA MAIM WH 1 Em e
1 Druckknop! 201 v SURABAYA MAIN Wi 1 mm

Gambar 4.31 Tampilan Form detail.

Tampilan tombol tambah Bahan Baku :

Tambah Rumusan Produk X

Kode

Nama Bahan

Qty

Gambar 4.32 Tampilan Form tambah rumusan produk.
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Tampilan tombol edit rumusan produk :

Ganti Rumusan Produk x
Kode X20077112 A
Nama Bahan Mantelklemme kompl. (Kontakt) 201
Qty 1

Gambar 4.33 Tampilan Form edit rumusan produk.

45.3.2 Purchase Order

E-T-A '} EfAlnfo v {3 Q [lo ®) Adminstrator

GENERAL
TRANSAKSI PURCHASE ORDER

@ Dashboard

& Maste

Show
entrie’
Kode Tanggal Supplier Karyawan Detil Aksi
POODO0A. 24 July 2019 PTPRAMEDIA  vitri@gmailcom - R e [ 10 | @ Deiete |
PHD 3500 0,050 Siehe REF -Liste 0 Piece:

Sich.Lack ACRYL RAL 9005 schwarz

TAMPOPRTYP B 100202 weis: 0 Mililiter

Verduenner TVP VL 0 Miliiter

MPOPRTYP BH 120299 0 Miliiter

Anlauf
etdraht KS115 Rd.1,0

Mantelklemme kompl. (Kontakt) 201

Mantelklemme kompl. (Spule) 20 0 Plece:

Gambar 4.34 Tampilan halaman transaksi Purchase Order.

Keterangan :

1. Tombol +Purchase Order : untuk menambah Purchase Order baru.
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2. Tombol Edit : untuk merubah Purchase Order yang sudah

tersimpan

3. Tombol Delete ; untuk menghapus Purchase Order yang

sudah tersimpan

Tampilan tombol tambah Purchase Order :

DETIL PURCHASE ORDER

Kode * Bahan Baku Satuan Warehouse aty Keterangan

ETAInfo v 73 Q 00 @-m ....... strator

Alsi

Gambar 4.35 Tampilan Form tambah Purchase Order.
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45.3.3 Tanda Terima

ETAlnfo~ (3 Q 9 ® siminstrater

TRANSAKSI TANDA TERIMA

+ Tanda Terima © Reload

Kode Tanggal Kode PO Detil Aksi
w byt Exn cn e
F-Lis

Sich Lack ACRYL RAL 9005 schwarz

AMPOPRTYP B 100202 wei 0 Miliiter

Verd dililit

EL PRTYP BH 12029¢ 0 Mililite

Anl rer SAS

Loetdraht KS1 Ad. 1.0 0 Gram

Mantelklemme kompl. (Kontakt) 201 0

Mantelklemme kompl. (Spule) 201 0

Gambar 4.36 Tampilan halaman transaksi Tanda Terima.

Keterangan :

1. Tombol +Tanda Terima : untuk menambah tanda terima baru.

2. Tombol Edit : untuk merubah tanda terima yang sudah
tersimpan

3. Tombol Delete : untuk menghapus tanda terima yang sudah
tersimpan

4. Tombol Print : untuk mencetak tanda terima yang sudah
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Tampilan tombol tambah Tanda Terima :

ETAInfo v 73 Q r]o @ Adminstrator

DETIL TANDA TERIMA

Gambar 4.37 Tampilan Form tambah tanda terima.
Tampilan tombol edit Tanda Terima :
[4"_' o ETA Info o Q J"lo @ Navin

DETIL TANDA TERIMA

Kode TT TT00003

Tanggal 2019-07-25

Kode PO

Gambar 4.38 Tampilan Form edit tanda terima.
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45.3.4 Sales Order

ETAInfo v 3 [+] fjlo @ Adminstrator

TRANSAKSI SALES ORDER

+ Sales Order © Reload
Show

Kod Tanggal Nama Produksi Karyaw Keterang, Deril Ak
P duly 2019 450002345676 o urgent Nama Produk Qty  Keterangan [ @ o | @i |
201-0, urgent
. 4 July 201 345 N ¥ Mama Produk Qty  Keterangan | @ o | @Dekeee |
1054 . »
_die "5 omple order Nama Produk Qty  Keterangan @ i ] @paee |
A 1 rde
0000250 21 4uy2019"  Rampa Ramy keterangan vadlci Gy Keterangan [ e | @ Delce |
201-0,2 keterangan
0,1/ 4

Gambar 4.39 Tampilan halaman transaksi Sales Order.

Keterangan :

1. Tombol +Sales Order : untuk menambah Sales Order baru.

2. Tombol Edit ] untuk merubah Sales Order yang sudah

tersimpan

3. Tombol Delete ) untuk menghapus Sales Order yang sudah

tersimpan
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Tampilan tombol tambah Sales Order :

Kode * Mama Produk aty Keterangan Aksi

Gambar 4.40 Tampilan Form tambah Sales Order.

Tampilan tombol edit Sales Order :

GENERAL
@ Dashboard

2 ¥

Show

entries

Kode

Gambar 4.41 Tampilan Form edit Sales Order.
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45.3.5 Production Order

ETAlnfo~ {3 Q @ @ N;
TRANSAKSI PRODUCTION ORDER
+ Production Order [T}
Kade Kode SO Tanggal Nama Produksi Karyawan Keterangar Detil Alsi
C0BRD  ONGIS0 | ZANh20D 4D Nevin Mo Produke Gty Keterangan (& car | 0ot
PRI 4 4 July 201 4500234 Navi " Mama Produk  Qty  Keterangan | @i | @ooiee |
PR 125C ly 201 Ramg Nama Produk  Qty  Keterangan [ @ o ] @ ciee |
01024 Keterangan
11030t
m

Gambar 4.42 Tampilan halaman transaksi Production Order.

Keterangan :

1. Tombol +Production Order

baru.

2. Tombol Edit

yang sudah tersimpan

3. Tombol Delete

yang sudah tersimpan

7

untuk menambah Production Order

untuk merubah Production Order

untuk menghapus Production Order



Tampilan tombol tambah Production Order :

O0004PRD

* Nama Produk aty Keterangan Aksi

Gambar 4.43 Tampilan Form tambah Production Order.

Tampilan tombol edit Production Order :

DETIL PRODUCTION ORDER

Kode Produksi 00002PRD

anggal 2019-07-24
Mama Produksi 4500023456789
Nama Karyawan Navin

+ Sales Order 2 Reload
Show

Kode * Nama Produk aty Keterangan Msi

0000307 201-0,05A 10 irgent [ vt | @ et |

Gambar 4.44 Tampilan Form edit Production Order.
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45.3.6 Gross Requirement

GROSS REQUIREMENT

Kode Tanggal Kebutuhan Karyawan Keterangan Detil Alsi

AMPORRTYP B 100202 we 0 Mililiter

Haerter TAMPGPR TYP BH 120299 0 Mililiter

Anlaufschutz Silber SA

115 Rd 1,0 0 Gram

telklernme kompl. (Spule) 20°

Gambar 4.45 Tampilan halaman transaksi Gross Requirement.
Keterangan :

1. Tombol +Gross Requirement untuk menambah perhitungan pada

Gross Reuirement.

2. Tombol Edit : untuk merubah Gross Reuirement

yang sudah tersimpan.

3. Tombol Delete - untuk menghapus Gross Reuirement

yang sudah tersimpan.
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Tampilan tombol tambah Gross Requirement :

Gambar 4.46 Tampilan Form tambah Gross Requirement.

Tampilan tombol edit Gross Requirement :

GRO00O1

Gambar 4.47 Tampilan Form edit Gross Requirement.
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45.3.7 Rekomendasi PO

ETAlnfo~ {3 Q @ @M,.‘. :

REKOMENDASI PURCHASE ORDER

= Relosd
o
Sea
entrie
Kode Tanggal Karyawan Detil Rksi
8A 201/-WA 0 Piec
Pie
Sich Lack ACRYL e
TAMPOPRTVP 8 100202 weiss a Wilite
Verdugnner TVP VD 0 Milite
er TAMP YP BH 120299 o Mililite
Anlaulscharz Siber SAS ¢ Gram
Loetdraht K5115 Ral.1.0
Mantelider kompl. (Ker i
Mantefdemme kompl. (Sgule) 201 [ Pieces

Gambar 4.48 Tampilan halaman transaksi Rekomendasi PO.

454 Laporan

Menu laporan untuk melihat laporan bahan baku, laporan Purchase Order

dan laporan tanda terima bahan baku.

4541 Bahan Baku

LAPORAN BAHAN BAKL

-

Kode “ Bahan Baku Satuan

Gambar 4.49 Tampilan halaman laporan bahan baku.

81



4542 MRP

Tanggal * e oHI NR PORe PORI

Gambar 4.50 Tampilan halaman laporan MRP.

45.4.3 Purchase Order

ETalnfo~ [ Q @ @ Navin

LAPORAN PURCHASE ORDER

ange Tanggal

Kode 4 Tanggal Supplier Karyawan Detil

Gambar 4.51 Tampilan halaman laporan Purchase Order.
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4544 Tanda Terima

Gambar 4.52 Tampilan halaman laporan tanda terima.

4.6 Testing Program

Pengujian merupakan bagian yang penting dalam siklus pengembangan
perangkat lunak. Pengujian dilakukan untuk menjamin kualitas dan juga
mengetahui kelemahan dari perangkat lunak. Tujuan dari pengujian ini adalah
untuk menjamin bahwa perangkat lunak yang dibangun memiliki kualitas dengan
sesuai yang diinginkan. Pengujian perangkat lunak ini menggunakan metode
pengujian black box. Pengujian black box ini tidak perlu tahu apa yang
sesungguhnya terjadi dalam sistem atau perangkat lunak, yang diuji adalah
masukan serta keluarannya. Dengan berbagai masukan yang diberikan, apakah
sistem atau perangkat lunak memberikan keluaran seperti yang kita harapkan atau

tidak.
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4.6.1 Rencana Pengujian

sebuah data masukan dari user.

Tabel 4.1 Pengujian halaman admin

Pengujian aplikasi perencanaan bahan baku menggunakan data uji berupa

Requirement yang di

No uji Butir uji Jenis pengujian
! Login user Adf“'” melakuk.an Black Box
login ke dalam sistem
2 Tambah data karyawan Admin melakukan
Black Box
tambah karyawan
3 Ubah data karyawan Admin melakukan
Black Box
ubah data karyawan
4 Hapus data karyawan Admin melakukan Black Box
hapus data karyawan
5 Tambah jabatan Admin melakukan
! Black Box
tambah jabatan
6 Ubah data jabatan Admin melakukan
| Black Box
ubah data jabatan
7 Hapus data jabatan Admin melakukan Black Box
hapus data karyawan
8 Tambah satuan Admin melakukan
tambah satuan Black Box
9 Ubah data satuan Admin melakukan
Black Box
ubah data satuan
10 Hapus satuan Admin melakukan Black Box
hapus satuan
11 Tambah warehouse Admin melakukan
tambah data Black Box
warehouse
12 Ubah warehouse Admin melakukan
Black Box
ubah warehouse
13 Hapus warehouse Admin melakukan
Black Box
hapus warehouse
14 Tambah produk type Admin melakukan
tambah data produk Black Box

type
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Requirement yang di

NO e Butir uji Jenis pengujian

15 Ubah produk type Admin melakukan Black Box
ubah produk type

16 Hapus produk type Admin melakukan Black Box
hapus produk type

17 Tambah supplier Admin melakukan_ Black Box
tambah data supplier

18 Ubah supplier Admin melgkukan Black Box
ubah supplier

19 Hapus supplier Admin melqkukan Black Box
hapus supplier

20 Tambah bahan baku Admin melakukan
tambah data bahan Black Box
baku

22 Ubah bahan baku Admin melakukan Black Box
ubah bahan baku

23 Hapus bahan baku Admin melakukan

Black Box

hapus bahan baku

24 Tambah produk Admin melakukan Black Box
tambah data produk

25 Ubah produk Admin melakukan Black Box
ubah produk

26 Hapus produk Admin melakukan Black Box
hapus produk

27 Logout Admin melakukan Black Box

logout

4.6.2 Kasus dan Hasil Pengujian

Tabel 4.2 Hasil Pengujian

Berikut beberapa kasus pengujian dan hasil dari pengujian :

Requirement

Login user

Hasil yang
Skenario uji diharapkan Hasil pengujian
Input login (jika Tampil halgman Sesuai
benar) utama admin
Input login(jika salah) | Tampil kembali Sesuai
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form login

Tambah data

Tampil pesan data

. berhasil disimpan Sesuai
karyawan (jika benar) dan tambah data
Tambah data | Tambah data karyawan Tampil konfirmasi )
karyawan | (jika salah) harus diisi Sesuai
Ubah data karyawan Ubah_ data dan .
. tampil pesan data Sesuai
Ubah data | Uika benar) berhasil diubah
karyawan | Ubah data karyawan Tampil konfirmasi Sesyai
(jika salah) harus diisi
Hapus data karyawan Hapu_s gataNign .
(fika.bénan) tampll_pes.an data Sesuai
Hapus data berhasil dihapus
karyawan | Hapus data karyawan | tampil konfirmasi .
(jika salah) T Sesuai
Tambah Jabatan (jika Tampl! pesan O .
benaf) berhasil disimpan Sesuai
Tambah dan tambah data
jabatan | Tambah Jabatan (jika | Tampil konfirmasi :
salah) harlis’ Gl Sesuai
Ubah data jabatan Ubah_ R " .
. tampil pesan data Sesuai
Ubah data | Uika benar) berhasil diubah
jabatan Ubah data jabatan Tampil konfirmasi Sesyai
(jika salah) harus diisi
Hapus data jabatan Hapu.s Bad g .
(jika bena tampil pesan data Sesuai
Hapus data berhasil dihapus
jabatan Hapus data jabatan Tampil konfirmasi Sesuai
(jika salah) error
Tampil pesan data
Tambah satuan (jika berhasil disimpan Sesuai
Tambah benar) dan_ tambah
satuan _ tunJan_gan _ _
Tambah satuan (jika Tampil konfirmasi Sesuai
salah) harus diisi
Ubah data satuan Ubah data dan Sesuai
Ubah data | (jika benar) tampil pesan data
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satuan berhasil diubah
Ubah data satuan (jika | Tampil konfirmasi
harus diisi
Hapus data satuan Hapu_s data dan .
jika benar) tampil pesan data Sesuai
Hapus data G berhasil dihapus
satuan Hapus data satuan Tampil konfirmasi Sesuai
(jika salah) error
Tambah warehouse Tampl! pesan data .
(jika benar) berhasil disimpan Sesuai
Tambah dan tambah jadwal
warehouse | Tambah warehouse Tampil konfirmasi .
(jika salah) harus diisi Sesual
Ubah warehouse Ubah_ (' .
ik benar tampil pesan data Sesuai
Ubah | ) berhasil diubah
warehouse | Ubah warehouse (jika | Tampil konfirmasi Sesuai
salah) harus diisi
Hapus data dan
Hapus warehouse . .
" tampil pesan data Sesuai
(jika benar) berhasil dih
Hapus erhasil dihapus
warehouse | Hapus warehouse (jika Tampil konfirmasi )
salah) Sesuai
error
Tampil pesan data
T?Ig bbaehnap;roduktype berhasil disimpan Sesuai
Tambah ( ) dan tambah jadwal
produk type | Tambah produk type | Tampil konfirmasi .
.. Ny Sesuali
(jika salah) harus diisi
Ubah produk type Ubah_data dan .
ik b tampil pesan data Sesuai
Upah | Uikabenan) berhasil diubah
produk type | Ubah produk type Tampil konfirmasi .
.. . Sesuali
(jika salah) harus diisi
Hapus data dan
g;(zu;ear:gw type tampil pesan data Sesuai
Hapus berhasil dihapus
produk type | Hapus produk type Tampil konfirmasi Sesyai
(jika salah) error
Tambah supplier Tampil pesan data Sesuai
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(jika benar)

berhasil disimpan

Tambah dan tambah jadwal
supplier | 'Tambah supplier Tampil konfirmasi Sesuai
(jika salah) harus diisi
Ubah supplier (jika Ubah_ data dan .
benar) tampil pesan data Sesuai
berhasil diubah
Uba_h Ubah supplier (jika Tampil konfirmasi Sesuai
supplier | salah) harus diisi
o Hapus data dan
Eeanpaur; supplier (jika tampil pesan data Sesuai
Hapus berhasil dihapus
supplier ier (ji i i i
pph Hapus supplier (jika Tampil konfirmasi Sesuai
salah) error
Tambah bahan baku Tampl! ‘o A .
e berhasil disimpan Sesuai
Tambah dan tambah jadwal
bahan baku | Tambah bahan baku Tampil konfirmasi .
= o Sesuai
(jika salah) harus diisi
Ubah bahan baku Ubah_ oL CEl .
(jika benan) tampil pesan data Sesuai
Ubah bahan berhasil diubah
baku Ubah bahan baku Tampil konfirmasi Sesuai
(jika salah) harus diisi
Hapus bahan baku Hapu_s pelaan .
(jika benar) tampil pesan data Sesuai
Hapus bahan berhasil dihapus
baku Hapus bahan baku Tampil konfirmasi .
.. Sesual
(jika salah) error
Tambah produk (jika Tampl! pesan data .
benar) berhasil disimpan Sesuai
Tambah dan tambah jadwal
produk Tambah produk (jika | Tampil konfirmasi .
o Sesual
salah) harus diisi
Ubah produk (jika Ubah_ data dan .
benar) tampil pesan data Sesuai
Ubah berhasil diubah
produk Ubah produk (jika Tampil konfirmasi .
.. Sesuai
salah) harus diisi
Hapus produk (jika Hapus data dan Sesuai
Hapus benar) tampil pesan data
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produk berhasil dihapus
Hapus produk (jika Tampil konfirmasi Sesuai
salah) error

Logout Logout (jika benar) :\n/Is:erT:)Lz;ilrI](an Sesuai
Logout data user (jika | Tampil konfirmasi .
salah) error Sesuai

4.6.3 Kesimpulan Hasil Pengujian
Berdasarkan hasil pengujian dengan kasus uji sample di atas dapat ditarik

kesimpulan bahwa perangkat lunak secara fungsional mengeluarkan hasil sesuai

dengan yang diharapkan.
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